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Lösungen für Industrie- 

Nachhaltigkeit und Effizienz durch intelligente Technik

Das gewerbliche Spülen entwickelt sich stet ig weiter. Die  

Maschinen werden ef f izienter und ressourcenschonender.  

Geringerer Wasser- und Stromverbrauch, sowie die Reduzierung 

der Chemikalienmengen durch technische Innovationen, schonen 

nicht nur die Umwelt, sondern reduzieren auch die Kosten einer 

Spülküche. Mit zunehmender Automatisierungstechnik, lässt sich 

der größte Kostenblock, die Arbeitszeit, deutlich reduzieren.

Zudem steigen die Anforderungen an Sauberkeit und Hygiene 

dauerhaft.

Zur weiteren Effizienzsteigerung werden die Mensch-Maschi-

ne-Interaktionen hinsichtlich Ergonomie und Kommunikation 

optimiert. Auch die Vernetzung und weitere Digitalisierung 

steht im Fokus neuer Gerätegenerationen. Wie in vielen anderen 

Anlagen ermöglichen verschiedene Sensoren in Geschirrspül-

maschinen den sicheren und wirtschaftlichen Prozess. Produkte 

von elobau bieten hierzu eine nachhaltige Lösung.

Sensoren, basierend auf Reed-, Hall-, Ultraschall- und kapazitiver  

Technologie, sind sehr zuverlässig und trotzen den herausfor-

dernden Bedingungen in Spülküchen, dank der berührungslosen 

Messtechnik.

I   Maschinensicherheit

Bedienung, Service und Wartung — Verschiedene Sicherheits-

komponenten, wie beispielsweise Not-Aus Taster schützen im 

Notfall Mensch und Maschine. elobau Produktlösungen aus dem 

Portfolio der Maschinensicherheit bieten die idealen Vorausset-

zungen für ein verlässlich arbeitendes Sicherheitssystem. Eine 

sichere Haubenüberwachung mit Manipulationsschutz wird durch 

Sicherheitssensoren auf Reed oder RFID-Basis gewährleistet. 

Die Überwachung der Zustände übernimmt eine Sicherheits-

auswerteeinheit.
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III   Sensorik

Korberkennung und Sprüharmüberwachung — Zur Optimierung 

der Prozesse in modernen Spülküchen werden verschiedene 

Kontrollfunktionen, wie die automatische Korberkennung oder 

die Rotationserfassung des Sprüharms direkt in die Maschine 

integriert und berührungslos durch die Sensortechnik überwacht.

spülmaschinen von elobau

II   Füllstandsmessung

Chemikaliendosierung und Überwachung — Für ein optimales und 

hygienisches Spülergebnis ist die richtige Spülchemie mitent-

scheidend. Die Dosierung der Chemikalien erfolgt mittels Dosier-

pumpen. Sauglanzen von elobau ermöglichen eine saubere und 

prozesssichere Entnahme aus Kanistern, sodass kein Spülvorgang 

ohne ausreichende Chemie vorgenommen wird.

Füllstandsüberwachung im Boiler und in Wasseraufberei-

tungsanlagen — Wassermenge und Wasserqualität haben 

einen direkten Einfluss auf den Spülprozess. Schwimmer-

schalter von elobau überwachen den Pegel im Boiler und in 

Wasseraufbereitungsanlagen. Hier verhindern sie ein Über-

hitzen des Heizelements oder ein Trockenlaufen von Pumpen.
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Reines Wasser –
brillante Ergebnisse

WASSERAUFBEREITUNG 

   Füllstandsüberwachung in Enthärtungs- und 
Entsalzungsanlagen 

Das Ergebnis zählt. Das Spülgut, wie Geschirr, Besteck oder 

Gläser soll nach dem Spülvorgang sauber, hygienisch und 

schlierenfrei sein. Hierzu wird das Leitungswasser vorab 

entsalzt, um dem Wasser die Oberflächenspannung zu neh-

men. Dadurch perlt das Wasser von der Oberfläche des Spül-

gutes ab und macht ein nachträgliches Polieren überflüssig. 

Die Überwachung des Füllstandes in der Entsalzungsanlage 

erfolgt mit einem Schwimmerschalter. Auch die Füllhöhe in 

der Enthärtungsanlage wird mit Schwimmerschaltern detek-

tiert.

   Füllstandsüberwachung im Boiler

Niemals zu heiß. Die Erwärmung des Wassers erfolgt durch ein 

Heizelement in einem Boiler. Um eine Überhitzung des Heiz- 

elements zu verhindern, muss eine Mindestmenge an Wasser 

im Boiler sein, bevor das Heizelement aktiviert wird. Mit Hilfe  

eines Klappschwimmerschalters wird der Grenzstand des Was-

sers überwacht und verhindert, dass sich das Heizelement bei zu 

geringem Wasserstand erhitzt. 
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   Durchflussmessung in Enthärtungsanlagen 

Nicht zu viel und nicht zu wenig. Die genaue Messung der 

Durchflussmenge in Enthärtungsanlagen erfolgt mit einem  

berührungslos arbeitenden Hallimpulsnehmer. Dieser nimmt 

jede Umdrehung eines mit einem Magneten bestückten Schaufel- 

rädchens auf und lässt somit auf den Durchfluss schließen. Die 

Messung erfolgt berührungslos durch das Leitungssystem.
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CHEMIKALIENDOSIERUNG

Für ein optimales und hygienisches Ergebnis ist die richtige 

Spülchemie mitentscheidend. Fettlösende Tenside sorgen für 

Sauberkeit. Der Klarspüler ist für schlierenfrei trocknendes  

Spülgut verantwortlich. Der Trend tendiert zu Hochkonzentraten. 

Hochkonzentrate ermöglichen mehr Spülvorgänge pro Gebinde 

und minimieren Transport- und Handlingkosten. Die Zuführung 

der Spülchemie erfolgt über spezielle Dosierpumpen. Entnommen 

werden die Chemikalien aus Kanistern, die sich entweder unter 

oder neben der Spülmaschine befinden. Kleinere Anlagen haben 

integrierte Chemikalienbehälter, größere werden teilweise über 

ein zentrales Dosiersystem versorgt. 

Saubere Dosierung 
mit System

WEITERE ANWENDUNGSBEREICHE:

    Füllstandsüberwachung in Enthärtungs- und 
Entsalzungsanlagen (Seite 4)

   Füllstandsüberwachung im Boiler (Seite 4)

        Durchflussmessung in Enthärtungsanlagen  
(Seite 5)
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  Entnahme, Leermeldung und Dosierung

Immer eine saubere Sache. Die Dosierpumpen saugen Reiniger 

und Klarspüler entweder über einen Schlauch aus den Behältern 

oder in moderneren Anlagen über Sauglanzen. Diese kombinieren 

die Entnahme mit einer Leer- und Vorleermeldung und besitzen 

ein Filterelement und einen Rücklaufschutz. Die Meldung der 

Sauglanze wird an der Maschine angezeigt, sodass ein recht-

zeitiges Wechseln oder Befüllen der Gebinde möglich ist. Kein 

Spülgang erfolgt ohne Reiniger oder Klarspüler und liefert somit 

immer die gewünschte Sauberkeit.

Die Sauglanzen sind optional mit einer Farbcodierung erhältlich. 

Dadurch lässt sich der häufigste Bedienfehler bei Spülmaschinen –  

das Verwechseln von Reiniger und Klarspüler beim Kanister-

wechsel, deutlich verringern. Zudem verhindert eine Sauglanze 

durch den Auslaufschutz ein Auslaufen der im Schlauch ver-

bliebenen Medien.

  Analoge Überwachung der Chemikalien

Kontrolle ist gut, Planung ist besser. Es besteht die Möglichkeit, die 

Füllhöhe und somit die Menge der Chemikalien analog zu erfassen, 

um die Reichweite zu berechnen und rechtzeitig neue Spülchemie 

zu bestellen. Das Baukastensystem an analogen Füllstandsgebern 

bietet hier eine Vielzahl an Lösungen.

FILTERFUNKTION

Filter mit Auslaufschutz

LEERMELDUNG

Verschiedene 
Schaltkontaktarten

VORLEERMELDUNG

Verschiedene 
Schaltkontaktarten

ENTNAHME

Variable Entnahme durch Anschluss-
sets für verschiedene Schlauch-
durchmesser

BEHÄLTERBEFESTIGUNG

Durch Betätigung der Druck- 
mutter ist die Position der 
Sauglanze an die Höhe des 
Behälters anpassbar

FARBCODIERUNG
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Ohne Kompromisse – 
Kompakt und leistungsstark

Wenn es darauf ankommt. Wenn der Platz fehlt, wenn das  

Geräusch stört, wenn die Zeit drängt – dann wählen Gastro-

nomen oft Untertischspülmaschinen im Thekenbereich. Diese  

Maschinen sind kompakt, leise und schnell.

Eine Lösung ohne große Kompromisse – diese Anforderung 

kann auch an die Komponenten von elobau gestellt werden. 

Kundenspezifische Anpassungen bestehender Produkte oder 

individuelle Neuentwicklung von der Konzeption über Prototy-

pen und Tests bis zur Serienfertigung. elobau bietet nachhaltige  

Lösungen für herausfordernde Mess- und Überwachungsaufga-

ben im Bereich des industriellen Spülens.

WEITERE ANWENDUNGSBEREICHE:

   Füllstandsüberwachung in Enthärtungs- und 
Entsalzungsanlagen (Seite 4)

  Füllstandsüberwachung im Boiler (Seite 4)

  Entnahme, Leermeldung und Dosierung (Seite 7)

  Analoge Überwachung der Chemikalien (Seite 7)

   Durchflussmessung in Enthärtungsanlagen 
(Seite 5)
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  Rotationsüberwachung des Sprüharms

In Bewegung bleiben. Im Sprüharm ist ein Permanentmagnet 

integriert, welcher bei jeder Umdrehung des Arms einen Nähe-

rungsschalter betätigt. Der Näherungsschalter ist in der Aufnah-

me des Sprüharms fest montiert und detektiert den Magneten 

berührungslos. Somit kann erkannt werden, ob der Sprüharm 

zum Beispiel durch Spülgut oder Verschmutzung blockiert wird. 

Ist dies der Fall, wird eine Fehlermeldung am Bedienpanel der 

Maschine angezeigt.

Diese Überwachung kann alternativ auch mittels eines Hallsen-

sors erfasst werden. Durch die Detektion der Rotationsbewegung 

kann zusätzlich die Drehzahl des Sprüharms berechnet werden.  

Dadurch ist ein Abgleich zwischen der IST-Drehzahl und der 

für ein einwandfreies Spülergebnis definierten SOLL-Drehzahl 

möglich.
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PROZESSOPTIMIERUNG

Die Ergonomie spielt in einer modernen Spülküche eine große 

Rolle. Neben der richtigen Layoutplanung mit vorangegange-

ner Kapazitätsberechnung ist ein abgestimmter Prozessfluss 

von  enormer Bedeutung. Die moderne Spülmaschine fügt sich 

perfekt in den Ablauf ein und übernimmt automatisiert weitere 

Aufgaben. 

  Automatische Korberkennung

In den Startbereich begeben. In der Haubenspülmaschine wird 

die Anwesenheit des Spülkorbes über einen Näherungsschalter, 

welcher über eine Mechanik betätigt wird, erkannt. 

Flexible und 
vielseitige Lösungen

     Haubenüberwachung bei automatischer  
Schließung 

Auf die Plätze – fertig – los! Bei Maschinen mit  Automatikschlie-

ßung wird nach dem Erkennen des Korbs die Haube abgesenkt 

und der Spülvorgang direkt gestartet, sobald der Näherungs-

schalter die Endlage detektiert hat.
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WEITERE ANWENDUNGSBEREICHE:

      Durchflussmessung in Enthärtungsanlagen 
(Seite 5)

  Rotationsüberwachung des Sprüharms (Seite 9)

   Füllstandsüberwachung in Enthärtungs- und 
Entsalzungsanlagen (Seite 4)

  Füllstandsüberwachung im Boiler (Seite 4)

  Entnahme, Leermeldung und Dosierung (Seite 7)

  Analoge Überwachung der Chemikalien (Seite 7)

11



3

Leistungsstarke Konzepte

WEITERE ANWENDUNGSBEREICHE:

   Füllstandsüberwachung in Enthärtungs- und 
Entsalzungsanlagen (Seite 4)

  Füllstandsüberwachung im Boiler (Seite 4)

  Entnahme, Leermeldung und Dosierung (Seite 7)

  Analoge Überwachung der Chemikalien (Seite 7)

MESSUNG UND ÜBERWACHUNGARBEITSSICHERHEIT

   Abdeckungsüberwachung am Förderband und 
seitliche Haubenüberwachung

Sicher ist sicher. In großen Spülküchen erfolgt die Bereitstel-

lung des Spülguts über Transportbänder. Diese sind seitlich mit 

einer Verblechung abgedeckt, um gefahrbringende Bereiche un-

zugänglich zu machen. Sicherheitssensoren mit magnetischen 

Betätiger überwachen berührungslos, ob die schützende Abde-

ckung nach Wartungsarbeiten wieder korrekt angebracht wurde. 

Auch die seitlichen Türen bzw. Hauben werden mit Sicherheits-

sensoren überwacht. Ein unerlaubtes Öffnen der Türen oder Hau-

ben führt zum sofortigen Abschalten der gesamten Anlage und 

schützt den Anwender vor Verletzungen.

  Not-Aus Taster

Für alle Fälle. Die Bedienung der Bandspülmaschine erfolgt über 

ein Bedienterminal bzw. Touchdisplay. Jede Bandspülmaschine ist 

mit mindestens einem Not-Aus Taster ausgestattet. Mit diesem kann 

in einem Notfall die gesamte Anlage umgehend gestoppt werden. 

  Sicherheitsrelais

Alles unter Kontrolle. Die zugehörigen Sicherheitsrelais befin-

den sich im Schaltschrank der Spülanlage zu Überwachung der 

Sicherheitsfunktionen. Mit ihnen können mehrere Not-Aus und 

Sicherheitssensoren überwacht werden. Ausgangsseitig können 

bis zu vier potentialfreie Kontakte für die Steuerung der Maschi-

ne verwendet werden.
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für höchste Ansprüche

AUTOMATISIERUNG

  Positionsüberwachung des Spülkorbes  

Immer am richtigen Platz. In Transportspülmaschinen wird der 

Spülkorb über ein Förderband transportiert. Die genaue Position 

auf dem Transportband kann mittels Ultraschallsensoren oder 

Näherungsschalter ermittelt werden, um so die verschiedenen 

Zonen in der Maschine entsprechend anzusteuern.

6    Sensor-Parametrierung im Betrieb –  
intelligente Anpassung an das Spülprogramm

Immer die richtige Einstellung. IO-Link bietet die Möglichkeit, 

über einen Master die Parameter des Ultraschallsensors während 

des Betriebes zu ändern. Die Parameter können über den Master 

direkt auf den Sensor gespielt werden. So kann z. B. der Ultra-

schallsensor abhängig vom gewählten Programm parametriert 

werden. Im Schnellprogramm läuft das Transportband schneller 

und auch der Ultraschallsensor kann die Messintervalle verkür-

zen. Mittels Speicherung eines Masters kann die Parametrierung 

einfach auf andere Sensoren übertragen werden.

WEITERE ANWENDUNGSBEREICHE:

      Durchflussmessung in Enthärtungsanlagen 
(Seite 5)

  Rotationsüberwachung des Sprüharms (Seite 9)

  Automatische Korberkennung (Seite 10)

   Haubenüberwachung bei automatischer  
Schließung (Seite 10)
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Kundenspezifische 
Entwicklung und Anpassung

MEDIZIN- 

UND LABORTECHNIK 

Endoskopieaufbereitung, Autoklaven und Hygiene-
schleusen

Nicht nur Geschirr, Besteck und Gläser müssen gereinigt wer-

den, sondern auch medizinische Geräte. Für die verschiedenen 

Apparaturen, Geräte und Instrumente gibt es unterschiedliche 

Reinigungs- und Spülmaschinen. Doch das Ziel ist immer das-

selbe – es muss ein definierter Hygienestatus erreicht werden. 

Auch Hygieneschleusen für Personen werden mit diesem Ziel 

eingesetzt. Die Geräte ähneln sich oftmals im Aufbau und haben 

viele Gemeinsamkeiten mit industriellen Geschirrspülmaschinen. 

Viele Komponenten sind baugleich oder sogar identisch. Robus-

te Edelstahlsensoren in hygienischem Design, mit einer hohen 

Dichtigkeit von bis zu IP6K9K und einer individuell anpassbaren 

Materialausführung auf der Anschlussseite erfüllen höchste An-

forderungen.
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Sonst noch einen Wunsch? 

Die Medizin- und Labortechnik stellt oftmals hohe Ansprüche 

an Materialgüte und Beständigkeit.  Viele der elobau Produkte 

können auf die individuellen Anforderungen, wie z.B. speziell 

zugelassene Materialien angepasst werden. 

Besondere Anforderungen an Produktion und Dokumentation

Wir machen das. elobau vereint alle Entwicklungs- und Fertigungs    

schritte in einem Haus. Spezielle Anforderungen bzgl. Dokumentation 

oder der Fertigung der Komponenten sind dadurch einfacher umsetzbar.
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GmbH & Co. KG

Zeppelinstr. 44

88299 Leutkirch

Germany

 + 49 (0) 7561 970-0

 + 49 (0) 7561 970-100

www.elobau.com

info@elobau.de
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Das Unternehmen

Als expandierendes, weltweit agierendes Stiftungsunternehmen 

mit über 950 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern entwickeln und 

fertigen wir Sensorik und Bediensysteme für den Maschinen-

bau und die Nutzfahrzeugbranche. Unsere Qualitätsprodukte 

zeichnen sich durch eine sehr hohe Fertigungs-tiefe aus und 

werden klimaneutral in Deutschland gefertigt. Mit unseren  

innovativen, berührungslosen Sensorik Produkten unterstützen 

wir unsere Kunden weltweit dabei, Maschinen und Fahrzeuge 

zu bauen, die hinsichtlich Leistung, Bedienkomfort, Sicherheit 

und Qualität Maßstäbe setzen.

Ihr kompetenter Partner. Weltweit.

Wählen Sie Ihren direkten Ansprechpartner

www.elobau.com  Kontakt

Wir produzieren 

klimaneutral.


